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PM12s
nach DIN EN 3
Ersatzteile
Nr. Benennung: PM12s
Zulassung SP 134/11
Best. Nr.:
1 O-Ring 68,5x3,3 727 059
2 Verschlussdeckel vollst. 140 458
3 Sicherheitsventil vollst. 130 117
4. Handgriff 502 463
Halbrundniet 734 116
Krallenscheibe 735 115
5 Schlauch mit Pistole 550 876
Abschlussfolie 111 397
6 Haftetikett 093 451
7 Aufladerohr 108 785
8 O-Ring 16x2,5 707 060
9 Pulverpistole schwarz m.V. 0255859
10 Fuldring 201 201
11 CO2-Flasche vollst. 0622447
12 Flachdichtung 18x13x2 727 061
Blende 12,2 727 062
13 Sicherungsstift 142 191
14 Pulverbrause 0622632
15 Halter 200 007
Loschmittel: MagMetall Pulver a. 25 kg-Behalter 306281

Besonders zu beachten:
Die Instandhaltung dieser tragbaren Feuerléschgerate darf nur durch Sachkundige erfolgen, die nach DIN

14406 Teil 4 ausgebildet worden sind. Die Einhaltung der Instandhaltungsanweisung ist gemaf BetrSichV.,
Voraussetzung zur Instandhaltung.
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Bei der Instandhaltung dirfen nur die durch die Typprifung bestatigten Loschmittel, Treibgase sowie

Ersatzteile verwendet werden, die der jeweiligen Zulassung zugrunde lagen. Geschieht das nicht, erlischt

die Zulassung des Gerates und damit die Produkthaftung des Herstellers.
Original -MagMetall- Ersatzteile entsprechen dieser Priif- und Zulassungspflicht.

Beschédigte oder sicherheitstechnisch bedenkliche Teile, die im Rahmen der Prifung
festgestellt werden sind gegen zugelassene Originalersatzteile auszutauschen.

Die angegebenen Drehmomente sind einzuhalten.

Wiederkehrende Prifung gemanR § 15 BetrSichV.

Achtung:

Druck-Volumen-
Produkt

Innenprifung
5 Jahre

Festigkeitsprifung
10 Jahre

Ldschertyp

nurfwenn die Gerate nachgefillt werde mussen.
Festigkeitsprifungen kénnen entfallen wenn bei
Innenprifungen Mangel nicht festgestellt worden

PM12s <1000

singl.

Bauart-
Kurzzeichen

Ldschvermdgen Zulassungskenn-Nr.

Loéschmittel

Ldschertyp Zulassungs-

Kenn-Nr.

SP 70/11
MagMetall Pulver

PM12s SP 134/11 PG 12 H D

1. Instandhaltungsanweisung
Sichtkontrolle
Aulenkontrolle des Behalters und der Armatur (allgemeiner Zustand, Korrosionsschaden,

mechanische Beschadigungen, Lesbarkeit der Beschriftung. Sichtprifung der Kunststoffteile auf

Veranderungen, wie Rissbildung, Verfarbung usw.). Unversehrtheit der Plombierung an der

Stahlflasche. Behalter und Armaturen mit Schéaden, welche die Druckfestigkeit negativ beeinflussen,
sind auszusondern. Besonders auf die Verbindung Behdlter/Flasche achten. ggf. Léscher aussondern.

Loscher in geeigneter Vorrichtung festspannen.

1.2.
1.2.1.

I§eh alter
Offnen des Behalters.

Achtung: Aus Sicherheitsgriinden ist immer mit dem L&sen der Armatur zu beginnen (ca. 1/3 der

Gewindeléange), da diese eine Druckentlastungsschlitze besitzt. Es ist auf freie
Druckentlastungsschlitze zu achten. (Sichtkontrolle).

Verschlussdeckel vorsichtig lockern (mit Hakenschliussel) und warten bis eventuell vorhandener

Restdruck entwichen ist.
Léscher muss beim Offnen voéllig drucklos sein!

Verschlussdeckel ganz lIésen und Schlauch abschrauben. Stahlflasche vom Behélter demontieren.

1.2.2. Behélter vollstéandig entleeren (vorzugsweise mit einem Pulver-Umflllgerét). Innenkontrolle

123

durchfihren und auf evtl. Roststellen kontrollieren (Ausleuchten mit Spiegel). Sind Rostnarben
festzustellen, so ist der Behalter aus Sicherheitsgriinden auszusondern. Gewindeanschluss auf
Beschadigung und Gangigkeit tiberprifen. Ausblasrohr auf freien Durchgang prifen.

Behéalter muss vollstandig von auf3en kontrolliert werden. Dazu Standfuf’ abschrauben. Bei Korrosion
oder mechanischer Beschadigung ist der Behélter auszusondern.

.Beschadigtes Beschriftungsbild durch entsprechendes Haftetikett ersetzen.
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Stahlflasche

Stahlflasche auf Korrosionsschaden untersuchen (Stahlflaschen mit Rostnarben sind auszusondern),
Lesbarkeit des Gesamtgewichts (aufgestempelt), Gesamtgewicht mittels geeigneter Waage (mit 1 g
Genauigkeit) feststellen,

zulassige Minustoleranz: PM12s 300g-15g CO2

Bei hoheren Abweichungen ist die Stahlflasche komplett auszutauschen. Neu beflllte Stahlflaschen
sind in auf Dichtheit zu prifen. 4 Wochen Einlagerung mit nachfolgender Gewichtskontrolle

Verschlussdeckel

Verschlussdeckel kontrollieren auf: Gewindebeschadigung, freie Druckentlastungsschlitze
Unversehrtheit des Gummiringes (bei Beschadigung austauschen), und Unversehrtheit des
Sicherheitsventils.

Schlauch mit Pistole

Kontrolle des Schlauches auf Risse, Briiche und Verformungen. Die Einbindungen mussen fest sitzen
und dirfen keine Korrosion und Beschadigungen aufweisen. Zur Kontrolle auf freien Durchgang ist
der Schlauch durchzublasen. Absperrpistole auf Risse, Briiche und starke Verfarbungen sowie
Druckfeder auf Korrosion kontrollieren. Diise und Uberwurfmutter abschrauben, Gberpriifen und
wieder montieren, dabei auf festen Sitz achten. Die Pistole muss leichtgangig zu betatigen sein und
dicht schliel3en.

Pulverbrause auf unversehrten Zustand, freien Durchgang und festen Sitz der Federschellen achten.

Loschpulver

Loschpulver sachkundig auf Sorte, Beschaffenheit und Weiterverwendbarkeit prifen (Rieselprobe).
Bei Neu Befillung nur Léschpulver-Nachfullpackungen verwenden, die mit dem
Zulassungskennzeichen auf dem Ldschgerat identisch sind. Loschpulver mit unterschiedlichen
Zulassungsnummern dirfen nicht vermischt werden. Nicht mehr verwendbares Loschpulver ist
vorschriftsméaRig zu entsorgen.

Montage

In den kontrollierten Behalter das Ausblasrohr einfiihren und die Stahlflasche festschrauben.
Die erforderliche Léschpulvermenge wieder einflllen:

PM12s 12kg +240¢g
Gewindering des Behalters sdubern, Gewinde leicht mit sdurefreier Vaseline fetten.

Verschlussdeckel und Schlauch montieren. Dabei neue Abschlussfolie einsetzen und
Anzugsmomente beachten.

Stahlflasche anschrauben und Handrad neu plombieren.
Sicherungsstift mit 0,4 mm Kupferdraht plombieren.

Feuerldscher reinigen.
Instandhaltungsnachweis anbringen (unterhalb oder rechts neben der Beschriftung). Das
Beschriftungshbild darf nicht tiberklebt werden, auch nicht teilweise. Das Datum der Uberpriifung und

Innenprifung (Monat/Jahr) sowie Prifer-Nr. oder Name, Anschrift sind anzubringen.

Loéscherhalterung hinsichtlich Beschadigung und Befestigung kontrollieren (sofern zugénglich).
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Fullanweisung
Die Neubefiillung eines gebrauchten Léschgerates ist in den Arbeitsschritten identisch mit der

Prufanweisung, jedoch sind das Léschpulver, die Stahlflasche, und die Berstfolie zu erneuern.
Achtung! Die im Behdlter evtl. noch vorhandene Restmenge an Léschpulver darf nicht

wiederverwendet werden.

Anzugsmomente Armatur 40 Nm
Stahlflasche 20 Nm
Schlauch 25 Nm
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